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TOX®-パワーパッケージ制御ユニット 

TOX®-パワーパッケージの通常ストロークを個別要件に

合わせて最適化するには、様々な方法があります。弊社

は、このために以下の制御ユニットを提供しています。 

 ZHO：ストローク頻度の最適化 

 ZDK：パワーストロークラインの圧力レギュレーター 

 ZKHZ：外部パワーストローク起動 

 外部パワーストローク起動の準備 

 ZKHF：外部パワーストローク解放 

 ZKHD：パワーストロークの停止 

 外部パワーストローク供給の準備 

 早送りストロークアシストの準備 

動的圧力制御 
機能：動的圧力制御中の早送りストロークからパワース

トロークへの自動切替は、ストロークのいずれかの点で

作動ピストンに抵抗が生じたときに行われます。パワー

ストロークバルブは赤色のコントロール弁 X ラインを介

して戻りストロークチャンバーに接続され、動的圧力手

順に従って機能します。切替時間はコントロール弁 X で

制御されます。 

用途：この制御は、その他の制御を注文していない場合

にデフォルトで提供されます。 

制御ユニットの詳細 

納入範囲に含まれません。 
メンテナンスユニットが必要です。 
設定範囲： 最小 3 bar 
 最大 10 bar 
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コイルスプリング付き TOX®-パワーパッケージ 

パワー 
ストローク 

バルブ 

納入範囲に含まれません。 
メンテナンスユニットが必要です。 
設定範囲： 最小 3 bar 
 最大 10 bar 
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エアスプリング付き TOX®-パワーパッケージ 

HDM = 高圧測定接続 

パワー 
ストローク 

バルブ 

圧力レギュレーターのエアスプリング、常時 0.8 bar に設定 



  

 

ストローク頻度最適化 ZHO 
機能：ZHO は、サイクルタイムを改善するための追加ア

センブリー（オプション）です。パワーストローク中と

パワーストロークエアレーション時間が約 20%改善され

ます。ZHO アセンブリーは、既存のパワーストロークバ

ルブをその次のサイズのものに置き換えます。パワース

トロークバルブの制御は、標準 TOX®-パワーパッケージ

に対するものと同じです。そのため、動的圧力制御の制

御スケジュールは変更しないままになります。ZHO で

は、エアスプリング付き TOX®-パワーパッケージに対す

る追加高速エアレーションバルブが接続部 8 に設置され

ます。 

用途：特に、長いパワーストロークに対するサイクルタ

イムを短縮しなければならない場合。 

要件：ZHO は、TOX®-パワーパッケージと、TOX®-KT シ

ステムの増圧器（ES）に取り付けるか、又はほとんどの

場合にアップグレードできます。サイクルタイムを最適

化するために、適切な供給ラインを持つ拡大パワースト

ロークバルブに対応するメインコントロールバルブをお

客様側で利用できるようにしなければなりません。必要

な供給接続のサイズが指定されます。 

適合性：動的圧力制御、パワーストロークラインの圧力

レギュレーター（ZDK）、外部パワーストローク起動

（ZKHZ）、又は外部パワーストローク解放（ZKHF）に適

合します。 

パワーストロークラインの圧力レギュレーターZDK 
機能：ZDK は、圧力計を含む手動調節可能な圧力レギュ

レーターで出力を個別に適合できるようにします。圧力

レギュレーターは、遠く離れた場所（スイッチキャビ

ネット内等）にも設置できます。高速エアレーションバ

ルブを追加する必要はありません。あるいは、電気式比

例圧力レギュレーターをパワーストロークラインに設置

することもできます。 

用途：パワーストロークの出力を早送り及び戻りスト

ローク力と同じレベルに低減するため。注意：最小油圧

60 bar。 

要件：すべてのパワーストロークバルブ付き TOX®-パ
ワーパッケージに取り付けることができます。要求され

るサイズは、パワーストロークバルブのサイズによって

決まります。 

適合性：動的圧力制御、外部パワーストローク起動

（ZKHZ）、外部パワーストローク解放（ZKHF）、及びス

トローク頻度最適化（ZHO）に適合します。 
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納入範囲に含まれません。 
メンテナンスユニットが必要です。 
設定範囲： 最小 3 bar 
 最大 10 bar 

拡張エア早送り／ 
パワーストローク接続部 

パワーストロークバルブ 

圧力レギュレーター 
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HDM = 高圧測定接続 



TOX®-パワーパッケージ制御ユニット 

外部パワーストローク起動 ZKHZ 
機能：ZKHZ は、電動 3/2 方向弁によってパワーストロー

クバルブを起動できるようにします。 

用途：移動位置に応じてパワーストロークを接続する場

合、又はピストンロッドが上を向いた、及びツールが重

い TOX®-パワーパッケージを使用する場合に推奨されま

す。また、アプリケーションに関連して早送りストロー

クをステップ送りする場合（例：ばね式抑え込みクラン

プ等のプレス加工）にも推奨されます。 

要件：すべての TOX®-パワーパッケージに取り付けるこ

とができます。電動 3/2 方向弁で 3～10 bar の圧縮空気

を常時供給（接続部 G 1/8”）する必要があります。さら

に、パワーストローク起動用電気切替信号（24 V）、例え

ば、ストローク要求 ZHU と組み合わせた近接スイッチ

ZHS 001、位置エンコーダーZKW/ZHW の出力信号が必

要です。 

適合性：パワーストロークラインの圧力レギュレーター

（ZDK）やストローク頻度最適化（ZHO）に適合しま

す。 

注意：パワーバイパス付き TOX®-パワーパッケージ以外

に使用してはなりません。 

外部パワーストローク起動準備 
機能：TOX®-パワーパッケージの外部パワーストローク

起動はお客様側で準備します。パワーストロークチャン

バーの空気充填と通気は、通常の一体化パワーストロー

クバルブ、又は外部パワーストロークバルブを介して行

います。パワーストロークバルブを切り替えるためのエ

ア信号は、お客様側で利用できるようにします。 

パワーストローク起動用電気コントロールバルブは納入

範囲に含まれません。TOX®-パワーパッケージのコント

ロール弁 X 接続部はねじ込みプラグで閉じられ、赤色の

コントロール弁 X ラインは必要ありません。パワースト

ロークバルブの入力部 14 は、お客様側で制御するために

開かれたままになります（制御スケジュール ZKHZ を参

照）。 

用途：お客様がパワーストロークを起動する場合。 

適合性：パワーストロークラインの圧力レギュレーター

（ZDK）及びストローク頻度最適化（ZHO）に適合しま

す。 

納入範囲に含まれません。 
メンテナンスユニットが必要です。 
設定範囲： 最小 3 bar 
 最大 10 bar 

パワーストロークバルブ 

HDM = 高圧測定接続 

外部圧縮空気常時供給用接続部 
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納入範囲に含まれません。 
メンテナンスユニットが必要です。 
設定範囲： 最小 3 bar 
 最大 10 bar 

パワーストロークバルブ 
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納入範囲に含まれません。 
メンテナンスユニットが必要です。 
設定範囲： 最小 3 bar 
 最大 10 bar 

パワーストロークバルブ 

HDM = 高圧測定接続 

外部圧縮空気常時供給用接続部 
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外部パワーストローク解放 ZKHF 
機能：ZKHF は、電気信号による動的圧力制御によって

パワーストロークバルブを追加して解除起動できるよう

にします。 

用途：パワーストロークが、作業区域での干渉等高線に

起因してコントロール弁 X によって偶発的に作動したた

め、さらに解放する必要がある場合。 

要件：すべての TOX®-パワーパッケージに取り付けるこ

とができます。電動 3/2 方向弁で 3～10 bar の圧縮空気

を常時供給（接続部 G 1/8”）する必要があります。ま

た、パワーストローク解除用電気切替信号（24 V）も必

要です。 

適合性：パワーストロークラインの圧力レギュレーター

（ZDK）やストローク頻度最適化（ZHO）に適合しま

す。 

パワーストロークの停止 ZKHD 
機能：パワーストロークは、電気信号によって ZKHD で

停止できます（例：セットアップモード中）。この機能は

外部パワーストローク解放（ZKHF）と似ていますが、パ

ワーストロークの電気的作動は無効になります。 

用途：パワーストロークを一時的に停止する必要がある

場合、例えばセットアップモード中。 

要件：すべての TOX®-パワーパッケージに取り付けるこ

とができます。電動 3/2 方向弁で 3～10 bar の圧縮空気

を常時供給（接続部 G 1/8”）する必要があります。ま

た、パワーストローク解除用電気切替信号（24 V）も必

要です。 

適合性：パワーストロークラインの圧力レギュレーター

（ZDK）やストローク頻度最適化（ZHO）に適合しま

す。 
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HDM = 高圧測定接続 

外部圧縮空気常時供給用接続部 



TOX®-パワーパッケージ制御ユニット 

外部パワーストローク供給準備 
機能：TOX®-パワーパッケージは、お客様側のパワース

トロークバルブ入力部で外部から空気供給を受ける準備

を整えています。このタイプのパワーストローク供給に

よって、これはお客様側に接続されない常時圧力になる

こともあります。接続部 4.1 は、TOX®-パワーパッケージ

で取付ねじ径 G 1/8”に縮小します。圧力は、薄い接続

ケーブルを介してパワーストロークバルブに加えられま

す。パワーストロークバルブの接続孔は、供給品である

ねじ込みプラグで閉じます。 

パワーストロークは、動的圧力制御又は外部起動若しく

は解放により起動できます。 

用途：パワーストロークバルブに、早送りストロークと

は別の空気圧を供給することが望ましい場合。 

要件：TOX®パワーストロークバルブを備えた TOX®-パ
ワーパッケージ。パワーストロークバルブの接続部 1 に

外部からの圧力供給が必要です。 

適合性：動的圧力制御、外部パワーストローク起動

（ZKHZ）又は外部パワーストローク解放（ZKHF）、及び

ストローク頻度最適化（ZHO）に適合します。 

早送りストロークアシスト準備 
機能：エアスプリング付き TOX®-パワーパッケージは、

お客様側で早送りストロークアシストを受ける準備を整

えています。ストレージ空間と TOX®-パワーパッケージ

のプランジャー戻りストロークチャンバーの間の空気圧

接続は、ねじ込みプラグによって閉じます。ストレージ

チャンバーへの接続部 4.2 は、お客様側での供給用に開

いたままです。したがって、ストレージピストンはより

大きな圧力を受け、早送りストロークを支援できます。

必要な制御コンポーネントは納入範囲に含まれません。 

用途：空気圧早送りストロークアシストをお客様側で実

現する場合。 

要件：エアスプリング付き TOX®-パワーパッケージ。 

納入範囲に含まれません。 
メンテナンスユニットが必要です。 
設定範囲： 最小 3 bar 
 最大 10 bar 

パワーストロークバルブ 

HDM = 高圧測定接続 

納入範囲に含まれません。 
メンテナンスユニットが必要です。 
設定範囲： 最小 3 bar 
 最大 10 bar 

パワーストロークバルブ 

圧力レギュレーターの 
エアスプリング、常時 0.8 bar に設定 

HDM = 高圧測定接続 
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予告なく仕様を変更することがあります。 TB 10.16_202005.jp 

 

弊社は、世界的市場リーダーとしてどの小型追加部品が

大きな役に立つことが多いかを知っています。 

役に立つアクセサリー（詳細については、データシート

110.00 TOX®-センサーと 10.10 TOX®-パワーパッケージ

アクセサリーを参照）： 

用途の種類に応じて以下を推奨します。 

アクセサリー 

a. ZHU：供給及び戻りストローク監視 
b. ZDO：電子式圧力スイッチ 
c. ZU 01：オイルレベル監視 
d. ZHW/ZKW：アナログ絶対位置トランスデューサ 
e. ZPS：出力センサー 

穴あけ加工 

 エアスプリング付き TOX®-パワーパッ

ケージ 
 ZDO：電子式圧力スイッチ 
 FUD：LDC ダンパー付きストッパー 
 ZSD：打ち抜き衝撃吸収ダンパー 

組み立て、圧入 

 ZHU：供給及び戻りストローク監視 
 ZED：調整可能ダンピング 
 ZDO：電子式圧力スイッチ 
 ZHW/ZKW：アナログ絶対位置トラン

スデューサ 

かしめ、TOX®-板金接合 

 ZU 01：オイルレベル監視 
 GHV：ストッパー 
 ZDO：電子式圧力スイッチ 
 ZPS：出力センサー 

コントロール弁 X 


